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CONTROLLO DEI MATERIALICONTROLLO DEI MATERIALICONTROLLO DEI MATERIALICONTROLLO DEI MATERIALI

• Calcestruzzo

• Acciaio per c.a.



CHE FIGURE INTERVENGONO?CHE FIGURE INTERVENGONO?
PROGETTISTA 
PRESCRIVE IL MATERIALE
IMPRESAIMPRESA
REALIZZA L’OPERA
DIRETTORE DEI LAVORIDIRETTORE DEI LAVORI
CONTROLLA IL RISPETTO 
DELLE PRESCRIZIONIDELLE PRESCRIZIONI
COLLAUDATORE STATICO
VERIFICA IL RISPETTO DELLE 
PRESCRIZIONI E LA VALIDITA’ 
DEI CONTROLLI



1 IL1 IL PROGETTISTAPROGETTISTA1. IL1. IL PROGETTISTA PROGETTISTA ––
CAP. 11.2.1CAP. 11.2.1C . . .C . . .

PRESCRIVE LE CARATTERISTICHE DEL 
MATERIALE:MATERIALE:

Resistenza caratteristica

Lavorabilità                   

Classe di esposizione

Diametro massimo dell’inerteDiametro massimo dell inerte

Indicazione controllo di accettazione



1 IL1 IL PROGETTISTAPROGETTISTA1. IL1. IL PROGETTISTA PROGETTISTA ––
CAP. 11.2.1CAP. 11.2.1C . . .C . . .



MINOR LAVORABILITA’ = MINOR ACQUA
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A/C = COST, 

ALLORA MINOR ACQUA = MINORALLORA MINOR ACQUA  MINOR 
CONTENUTO CEMENTO, QUINDI MINOR 
COSTO PER CHI PRODUCE



SE NON RIESCO A GETTARE IN CANTIERE 
AGGIUNGONO ACQUA: DIMINUISCE RckAGGIUNGONO ACQUA: DIMINUISCE Rck



UNI 11104 – classe di esposizione delle strutturep

X0 – assenza di rischio

XCn – attacco da 
Carbonatazione

XDn – attacco da 
cloruri non marini

XSn – attacco da 
cloruri marini

XFn – attacco da gelo –
disgelo

XAn – ambienti 
chimicamente 
aggressivi



DIMENSIONE MASSIMA DEGLI INERTI

Non deve essere maggiore del  No deve esse e gg o e de
25% della dimensione minima della 
sezione

Non deve superare la distanza tra i 
ferri d’armatura diminuita di 5 mm

Non deve essere maggiore del 
30% del copriferrop





IL CALCESTRUZZO VIENE REALIZZATO E 
MESSO IN OPERA

DIRETTORE DEI LAVORI:DIRETTORE DEI LAVORI:
OBBLIGO di accettare tutti i materiali di uso 
strutturale:

Verifica documentale, prima dell’impiego

lli i li di iControlli sperimentali di accettazione



VERIFICA DOCUMENTALEVERIFICA DOCUMENTALE

Copia certificazione FPC

Idoneità della certificazione



CONTROLLI DICONTROLLI DICONTROLLI DI CONTROLLI DI 
ACCETTAZIONEACCETTAZIONEACCETTAZIONEACCETTAZIONE

CHE PROVE VANNO ESEGUITE?CHE PROVE VANNO ESEGUITE?



-- PRELIEVO E PRELIEVO E 
COMPRESSIONE PROVINICOMPRESSIONE PROVINICOMPRESSIONE PROVINICOMPRESSIONE PROVINI

1 PRELIEVO = 2 PROVINI

A A O O A OSA O APRELEVATI AL MOMENTO DELLA POSA IN OPERA

PRELEVATI DAL D.L. O DA TECNICO DI SUA FIDUCIA



ATTENZIONE!!
I MIEI PROVINI DEVONO RISPETTARE 
DELLE TOLLERANZE DIMENSIONALIDELLE TOLLERANZE DIMENSIONALI





QUANTI PROVINI PRELEVO ?QUANTI PROVINI PRELEVO ?

DIPENDE DALLA QUANTITA’ DI MISCELADIPENDE DALLA QUANTITA’ DI MISCELA 
OMOGENEA IMPIEGATA



1)1) MISCELA OMOGENEA < 1500 MCMISCELA OMOGENEA < 1500 MC

USO CONTROLLO DI TIPO A OUSO CONTROLLO DI TIPO A OUSO CONTROLLO DI TIPO A O USO CONTROLLO DI TIPO A O 
CONTROLLO DI TIPO BCONTROLLO DI TIPO B

2) MISCELA OMOGENEA > 1500 MC2) MISCELA OMOGENEA > 1500 MC2) MISCELA OMOGENEA  1500 MC2) MISCELA OMOGENEA  1500 MC

USO CONTROLLO DI TIPO BUSO CONTROLLO DI TIPO B



CONTROLLO DI TIPO “A”CONTROLLO DI TIPO “A”
OGNI 300 MC DI FORNITURA

1 PRELIEVO (2 CUBETTI) OGNI 100 MC1 PRELIEVO (2 CUBETTI) OGNI 100 MC 
MASSIMO DI GETTO

((1 PRELIEVO COMUNQUE PER OGNI GIORNO 
DI GETTO**).

VANNO EFFETTUATI ALMENO 33 PRELIEVI

CONTROLLO DI TIPO “B”CONTROLLO DI TIPO “B”CONTROLLO DI TIPO BCONTROLLO DI TIPO B
UN CONTROLLO OGNI 1500 MC FORNITURA

1 PRELIEVO OGNI GIORNO DI GETTO

ALMENO 15 PROVINI PER 1500 MC DI 
FORNITURA



MATURAZIONE….MATURAZIONE….



…E FINALMENTE, 28 GIORNI 
DOPO….



IL LABORATORIO EMETTE IL 
CERTIFICATO:

E ADESSO CHE HO I RISULTATI ?SSO C O SU ?



CONTROLLO DI TIPO “A”CONTROLLO DI TIPO “A”CONTROLLO DI TIPO “A”CONTROLLO DI TIPO “A”
CALCOLO RESISTENZA DI PRELIEVO PER 
CIASCUNA COPPIA:

R1 = (Ra + Rb)/2R1  (Ra  Rb)/2

CALCOLO IL VALORE DELLA 
RESISTENZA MEDIA:RESISTENZA MEDIA:

Rm = (R1 + R2 + R3)/3



CONTROLLO DI TIPO “A”CONTROLLO DI TIPO “A”CONTROLLO DI TIPO “A”CONTROLLO DI TIPO “A”



CONTROLLO DI TIPO “B”CONTROLLO DI TIPO “B”CONTROLLO DI TIPO “B”CONTROLLO DI TIPO “B”
CALCOLO RESISTENZA DI PRELIEVO PER 
CIASCUNA COPPIA:

R1 = (Ra + Rb)/2R1  (Ra  Rb)/2

CALCOLO IL VALORE DELLA 
RESISTENZA MEDIA:RESISTENZA MEDIA:

Rm = (R1 + R2 + R3+…+R15)/15



CONTROLLO DI TIPO “B”CONTROLLO DI TIPO “B”



EVENTUALI PROVE COMPLEMENTARIEVENTUALI PROVE COMPLEMENTARI



SE I CONTROLLI NON SONO SODDISFATTISE I CONTROLLI NON SONO SODDISFATTI..SE I CONTROLLI NON SONO SODDISFATTI....SE I CONTROLLI NON SONO SODDISFATTI..



GLI ACCIAI PER C.A.GLI ACCIAI PER C.A.



3 FORME DI CONTROLLO OBBLIGATORIO3 FORME DI CONTROLLO OBBLIGATORIO3 FORME DI CONTROLLO OBBLIGATORIO3 FORME DI CONTROLLO OBBLIGATORIO

In stabilimento di produzioneIn stabilimento di produzione

Nei centri di trasformazione

In cantiere (ACCETTAZIONE DEL MATERIALE)

DA ESEGUIRSI SUI SINGOLI LOTTI DI 
SPEDIZIONE (MAX 30 t)



I CENTRI DI PRODUZIONEI CENTRI DI PRODUZIONE
QUALIFICATI DAL SERVIZIO TECNICO 
CENTRALE (SCADENZA SEMESTRALE)CENTRALE (SCADENZA SEMESTRALE)

ATTESTAZIONE DEVE 
ACCOMPAGNARE LEACCOMPAGNARE LE 
FORNITURE CHE 
ARRIVANO IN 
CANTIERE



L’ACCIAIO DEVE ESSERE MARCATOL ACCIAIO DEVE ESSERE MARCATO

SIAMO COSI’ SICURI CHE PROVENGA DA 
UN’ACCIAIERIA QUALIFICATA



I CENTRI DI TRASFORMAZIONEI CENTRI DI TRASFORMAZIONE

DICHIARARE AL SERVIZIO TECNICO 
CENTRALE:CENTRALE:

CHI E’ IL DIRETTORE TECNICO

COPIA SISTEMA GESTIONE QUALITA’ 
CERTIFICATO DA ENTE TERZO

IL PROPRIO MARCHIO



I CENTRI DI TRASFORMAZIONEI CENTRI DI TRASFORMAZIONE

IN CANTIERE L’ACCIAIO PROVENIENTE DA 
CENTRI DI TRASFORMAZIONE DEVE 
ESSERE ACCOMPAGNATO DA:

ESTREMI DELL’AVVENUTA 
DICHIARAZIONE AL SERVIZIO TECNICO 
CENTRALE

ATTESTAZIONE PROVE FATTE ESEGUIREATTESTAZIONE PROVE FATTE ESEGUIRE   
DAL DIRETTORE TECNICO



I CENTRI DI TRASFORMAZIONEI CENTRI DI TRASFORMAZIONE
QUANTE PROVE?

SU CIASCUNA FORNITURA (MASSIMO 90t)

OGNI 10 ROTOLI IMPIEGATIOGNI 10 ROTOLI IMPIEGATI

QUALI PROVE?Q
3 SPEZZONI PROVENIENTI ANALOGO  
STABILIMENTO:STABILIMENTO:

PROVE DI TRAZIONE E PIEGAMENTO 

MENSILMENTE, SUI ROTOLI, VERIFICA

DELLA NERVATURA



IL CANTIERE

CONTROLLO DELLA DOCUMENTAZIONE

PRELIEVO DI CAMPIONI DA SOTTOPORRE A 
PROVA (TRAZIONE E PIEGA)



3 CAMPIONI DI UNO STESSO DIAMETRO, 
ENTRO CIASCUN LOTTO DI SPEDIZIONE 
(MAX 30 t)





Agt : duttilita’ dell’acciaio



E SE LE PROVE NON SONO SODDISFATTE ?

PRELEVO E PROVO 1 CAMPIONE DEL 
MEDESIMO LOTTO

SE PERMANE LA NON CONFORMITA’

PRELEVO DAL LOTTO DI SPEDIZIONE 10PRELEVO DAL LOTTO DI SPEDIZIONE 10 
PROVINI E LI PROVO 

ALTRIMENTI PROCEDO A SEGNALARE AL 
SERVIZIO TECNICO CENTRALE LA NON 
CONFORMITA’CONFORMITA’



G i l’ iGrazie per l’attenzione

CentriCentri 4 EMME4 EMME in Italia:in Italia:Centri Centri 4 EMME 4 EMME in Italia:in Italia:

Bologna Bologna –– Cagliari Cagliari –– Como Como –– FirenzeFirenzegg gg
Genova Genova –– Milano Milano –– Modena Modena –– Padova Padova –– PalermoPalermo

PiPi RR T iT i T iT i VVPiacenza Piacenza –– Roma Roma –– Torino Torino –– Treviso Treviso –– VeronaVerona


